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Leader mondiale nella produzione e nello sviluppo tecnologico di cuscinetti volventi,
prodotti lineari ed automotive e di sistemi sterzanti, NSK & un’organizzazione
presente in ogni continente — con stabilimenti di produzione, uffici vendite e centri
tecnici pronti a soddisfare le esigenze dei clienti attraverso canali di comunicazione

diretti, servizi in loco e consegne rapide.

Europa

Africa

NSK - I'Azienda

NSK é stato il primo produttore giapponese di America ed Asia lavorano in sinergia allinterno di
cuscinetti volventi. Lattivita di produzione e iniziata una rete tecnologica globale. Non ci concentriamo

nel 1916. Da allora, abbiamo costantemente esteso e solo sullo sviluppo di nuove tecnologie, ma anche
migliorato non solo il nostro portafoglio di soluzioni, sull'ottimizzazione costante della qualita - nell'ambito
ma anche la gamma di servizi per svariati settori dell'intero processo.

industriali. Sviluppiamo tecnologie innovative per Le nostre attivita di ricerca comprendono Ia

cuscinetti volventi, sistemi lineari, componenti per il progettazione dei prodotti, la simulazione delle

settore automobilistico e sistemi meccatronici. applicazioni tramite svariati sistemi analitici, lo sviluppo
I nostri centri di ricerca e di produzione in Europa, di acciai e lubrificanti speciali.



La partnership si basa sulla fiducia -
e la fiducia sulla qualita

Qualita Totale NSK: La sinergia della rete globale dei Centri Tecnologici di NSK.
Ecco come riusciamo a garantire elevati standard di qualita totale.

Questo e solo uno degli esempi.

NSK e un‘azienda leader che vanta una consolidata esperienza tribologia, ingegneria dei materiali, tecnologia di analisi
nello sviluppo di applicazioni brevettate per componenti di e meccatronica.

macchine. | nostri centri di ricerca situati in tutto il mondo non si

dedicano solo allo sviluppo di tecnologie innovative, ma anche Per maggiori informazioni, visitate il sito NSK

al miglioramento costante delle nostre tecnologie chiave - www.nskeurope.it o telefonateci al numero 02-99.519.1
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Caratteristiche delle Serie NH e NS

Grazie alla tecnologia allo stato dell'arte di NSK, le guide lineari standard sono state

ridisegnate e ottimizzate, dando vita a una nuova gamma di prodotti. Mantenendo

l'affidabilita e le prestazioni elevate gia garantite dalle Serie LH e LS, abbiamo

ottenuto un miglioramento significativo in termini di durata. Sfruttando la capacita di

accoppiamento universale e l'unita di lubrificazione "NSK K1™", le nuove guide lineari

sono facili da utilizzare su ogni tipologia di macchinario.

1. Una durata superiore

Una durata di esercizio molto estesa, fino a due volte
superiore rispetto a quella garantita dalle Serie standard.

Il coefficiente di carico e 1,3 volte superiore rispetto alle

Serie standard LH e LS, con una durata di vita doppia. Queste
caratteristiche vi permettono di progettare una macchina in
grado di offrire una resistenza superiore e dimensioni ridotte.
Percio, le vostre possibilita di progettazione possono migliorare
notevolmente.

Esenti da manutenzione

L'unita di lubrificazione NSK K1™ (optional), che vanta un successo
consolidato in unampia gamma di applicazioni , garantisce

un funzionamento esteso e senza la necessita d'interventi di
manutenzione. In questo modo non & garantito solo un risparmio
dei costi di manutenzione ma si contribuisce anche a una
maggiore protezione dellambiente.

Che cos’e l'unita di lubrificazione “NSK K1™"?

NSK K1 e un sistema di lubrificazione basato su una resina
impregnata di olio. La resina porosa contiene una quantits elevata
di olio lubrificante e aderendo alla pista di rotolamento della
rotaia vicino al punto di contatto della sfera, garantisce un flusso
costante di olio fresco.

2. “Guide Lineari Standard” facili da usare

Disponibile la versione ad accoppiamento universale
(intercambiabile)

Le rotaie e i pattini a sfere possono essere selezionati in ogni
combinazione. L'accoppiamento universale & disponibile in tutti i
modelli. E possibile scegliere liberamente tra diversi tipi di pattini
in diverse configurazioni di precarico. In questo modo possiamo
garantire anche consegne in tempi brevi.

Un design resistente per assorbire gli errori di montaggio

Il precarico realizzato con la disposizione faccia faccia (DF) come
nei cuscinetti a contatto obliquo, garantisce rigidezza senza
pregiudicare sensibilmente la possibilita di compensare piccoli
errori di allineamento. Questo riduce il lavoro necessario per
garantire la precisione nel montaggio delle guide lineari.

Fig. 1

Opzioni abbondanti

Sono disponibili svariate opzioni, tra cui l'unita di lubrificazione
NSK K1™, doppie tenute, lamierini di protezione, e vari
rivestimenti superficiali di protezione dalla corrosione. Siamo
in grado di offrire la configurazione migliore sulla base delle
esigenze dei clienti.

Dimensioni di montaggio uguali alle Serie LH e LS

Per quanto riguarda le dimensioni di montaggio come |altezza,
la larghezza, il diametro e |'interasse dei fori di fissaggio di
pattini, rotaie ecc. le dimensioni della Serie NH rimangono
invariate rispetto alle Serie Standard LH, mentre le dimensioni
di montaggio della Serie NS sono uguali a quelle delle Serie
Standard LS. Di conseguenza, le guide lineari NH/NS possono
essere usate senza dover apportare alcuna modifica strutturale.



Nuove guide lineari standard prodotte con tecnologia all'avanguardia
Basate sulla Serie LH/LS, che ha garantito risultati eccezionali in numerosi ambiti di applicazione fin dal suo debutto nel 1989, le
nuove Serie NH/NS rappresentano lo stato dellarte di NSK in termini di tecnologie di progettazione e produzione.

Serie LH/Serie LS NSK significa prodotti allo stato Nuova Serie di guide

ad alta affidabilita dell’arte in termini di - lineari standard:
e prestazioni elevate progettazione e produzione Serie NH e Serie NS

Nuova geometria delle piste di rotolamento e grande durata

=
. ) _ i i 60000
E stata introdotta una nuova geometria delle piste, sviluppata = [ serie NH 13 vgte
grazie alle avanzate tecnologie di NSK in termini di analisi e 2 20000 [ serie LH ‘\
tribologia. Grazie alla distribuzione ottimizzata della pressione S 40000 3wl
sulla superficie di contatto dei corpi volventi, la durata a fatica 230000 — 13volte
o
nominale e aumentata notevolmente. Rispetto alle Serie LH/LS, la S 0000 L
capacita di carico della nuova Serie e 1.3 volte superiore, mentre S
A B . : . A o 10000
la durata di esercizio e raddoppiata (nel grafico accanto i valori =
8 1 . S 0
rappresentativi di alcune taglie). £ 20 45 30
S Misura
Nuovi sistemi di ricircolo adatti ad altissime velocita 80 _
[] Serie NH

Sono stati riprogettati i sistemi di ricircolo, il nuovo design ed i 7517 serie LH Riduzione di circa
3dB

nuovi materiali garantiscano velocita pit elevate ed una minore 70 v

rumorosita (migliore efficienza) rispetto ad LH e LS.

Rumorosita: dB (A)

65 —— Riduzione di circa
55

50

90m/min 180m/min

Velocita di avanzamento
* | risultati delle misurazioni sono riferiti ad una quida taglia 25.
Posizione del microfono: 500 mm al di sopra del campione.
N.B. Il livello di rumorosita varia in relazione alla posizione del microfono.

Montando l'unita di lubrificazione NSK K1™ (optional),
é possibile garantire un funzionamento duraturo, senza
la necessita di effettuare interventi di manutenzione.
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Specifiche

1. Forma del pattino a sfere

» Sono disponibili due tipologie di pattino a sfere: La prima versione e compatta con fori filettati, mentra la seconda e flangiata.

» Per quanto riguarda la versione compatta, e disponibile anche un modello ribassato.

» Sui fori di montaggio della versione flangiata, la parte filettata & usata per fissare il pattino a sfere dalla superficie superiore, il foro
¢ passante e quindi utilizzabile anche per il fissaggio del pattino dal basso.

» |l pattino a sfere e disponibile in tre lunghezze: standard per carico elevato, lungo per carico ultra elevato (solo nella Serie NH) o corto
per carico medio (solo nella Serie NS). Vi preghiamo di far riferimento alla tabella dimensionale (Fig. 2).

Fig. 2 Forma del pattino a sfere




2. Lunghezza massima della rotaia

» La Tabella 1 mostra i limiti della lunghezza della rotaia (lunghezza massima).

» Ivalori in Tabella 1 sono riferiti alla classe di precisione standard, rotaie di diversa precisione potrebbero avere lunghezze massime
differenti.

Tabella 1 Limiti di lunghezza delle rotaie Unita: mm

ACCiaggrg%enCi?'e al 2980 3960 3960 4000 4000 3990 3960 3900
NH Acciaio Inossidabile 1800 3500 3500 3500
Afg;?gigglct'g'g a 2920 3960 3960 4000 4000
o ACCiaif)a'rﬁgg?dab“e 1700 3500 3500 3500 3500
martensitico

Nota: Le rotaie possono essere giuntate, in questo modo si possono realizzare guide di qualsiasi lunghezza. Per ogni dubbio potete rivolgervi al servizio tecnico di NSK.

3. Precisione

» Le caratteristiche del grado di precisione variano in relazione alla tipologia, ovvero se si tratta di unita pre assemblate (da NSK)
o sistemi di accoppiamento universale.

» Per le unita preassemblate, sono disponibili diversi gradi di precisione: Ultra preciso P3, Super preciso P4, Alta precisione P5,
Precisione P6, e standard PN.

» La versione con accoppiamento universale é caratterizzata da classi di precisione elevata PH e normale PC.

Tabella 2 Tolleranze delle unita pre assemblate

Altezza di montaggio H
Variazione di H 3 2%
(Tutti pattini a sfere su un gruppo di rotaie)
Larghezza di montaggio W, o W
Variazione di W, o W; ’ *;5 1;5 11%)5 12500 1; go
(Tutti pattini a sfere su una rotaia di riferimento)
Parallelismo della superficie C con la superficie A )
Parallelismo della superficie D con la superficie B Consultare [a Fig. 3 e |3 Tabella 4.
Tabella 3 Tolleranze delle unita con accoppiamento universale Unita: pm
o NH15,20,25,30,35 NH15,20,25,30,35
Modelo n NST5,20,25,30,35 NH45,55,65 NST5,20,25,30,35 NH45,55,65
Altezza di montaggio H +20 +30 +20 +30
Variazione dellaltezza di montaggio H 15 20 15 20
Larghezza di montaggio W, o W, +30 +35 +30 +35
Variazione della larghezza di montaggio W, o W, 20 20 25 30
Parallelismo della superficie C con la superficie A )
Parallelismo della superficie D con la superficie B Consultare la Fig. 3  |a Tabella 4.

Nota: La variazione nei prodotti ad accoppiamento universale si riferisce alla variazione tra i valori registrati nella stessa posizione sulla stessa rotaia.
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Specifiche tecniche

Tabella 4 Parallelismo dei pattini a sfere in relazione alla lunghezza della rotaia Unita: pm
Con precarico Accoppiamento universale

Lunghezza della rotaia Ultra precisione  Super precisione  Alta precisione Grado di precisione Precisione normale Alta precisione Precisione normale

(mm) P3 P4 P5 P6 PN PH PC
Over ~ 50 or less 2 2 2 45 6 2 6
50 ~ 80 2 2 3 5 6 3 6
80 ~ 125 2 2 35 55 6.5 35 6.5
125 ~ 200 2 2 4 6 7 4 7
200 ~ 250 2 2.5 5 7 8 5 8
250 ~ 315 2 2.5 5 8 9 5 9
315 ~ 400 2 3 6 9 il 6 il
400 ~ 500 2 3 6 10 12 6 12
500 ~ 630 2 35 7 12 14 7 14
630 ~ 800 2 45 8 14 16 8 16
800 ~ 1000 2.5 5 9 16 18 9 18
1000 ~ 1250 3 6 10 17 20 10 20
1250 ~ 1600 4 7 il 19 23 " 23
1600 ~2 000 4.5 8 13 21 26 13 26
2000~ 2500 5 10 15 22 29 15 29
2500 ~ 3150 6 1 17 25 32 17 32
3150 ~ 4 000 9 16 23 30 34 23 34

Fig. 3 Marcature di identificazione e di montaggio

0 o
T i : T r
ALE LA i i
-4 . . i N
H | @5 | 8D | (&1 1P
T HES
d N -
4

Linea & linea N VS
dlidenticadone e il e
l(?\}\o dij.”fe”memo Marchio KL Marchio KL (quida Master) I(I\Illarclhio s_ulfla superficie

LG uida Master Solo per rotaia aterale o inferiore
sulla superficie Wo (gl _) di ”’fep[imemo per la rotaia)
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4. Precarico e Rigidezza

» | valori di precarico variano in relazione alla tipologia ovvero se si tratta di unita preassemblate oppure di sistemi
ad accoppiamento universale

» Per le unita preassemblate, & disponibile il precarico medio 73, leggero 71 e gioco 70.

» Per le unita ad accoppiamento universale e disponibile precarico medio ZH, leggero 7Z e gioco ZT.

» Le possibili combinazioni tra i gradi di precisione e il precarico sono indicate in Tabella 9.

Tabella 5 Precarico e rigidezza delle unita preassemblate (1) Serie NH

NH15 AN, EM 78 490 137 226 98 186
NH20 AN, EM 147 835 186 335 137 245
NH25 AL, AN, EM 196 1270 206 380 147 284
NH30 AL, AN 245 1570 216 400 157 294
NH30 EM 294 1770 265 480 186 355
NH35 AL, AN, EM 390 2350 305 560 216 390
NH45 AL, AN, EM 635 3900 400 745 284 540
NH55 AL, AN, EM 980 5900 490 910 345 645
NH65 AN, EM 1470 8900 580 1070 400 755
NH15 BN, GM 98 685 196 345 137 284
NH20 BN, GM 196 1080 265 480 196 355
NH25 BL, BN, GM 245 1570 294 560 216 400
NH30 BL, BN, GM 390 2260 360 665 265 480
NH35 BL, BN, GM 490 2940 430 795 305 570
NH45 BL, BN, GM 785 4800 520 960 370 695
NH55 BL, BN, GM 1180 7050 635 1170 440 835
NH65 BN, GM 1860 11300 805 1480 550 1040

Nota: Il gioco 70 varia da 0 a 3 pm, di conseguenza il precarico e pari a zero. Tuttavia Z0 per il grado di precisione PN varia da 0 a 15 pm.

Tabella 6 Gioco interno e precarico delle unita con accoppiamento universale (1) Serie NH Unita: pm
NH15 -4-15 -4~ 0 3--7
NH20 -5~ 0 3--8
NH25 5~0 -4 -9
NH30 7~0 5~ -12
NH35 5~15 7~0 5~-12
NH45 7~0 7 ~-14
NH55 -9~0 -9~ -18
NHe5 -9~0 -10 ~-19

Nota: (1) I segno meno indica il livello di interferenza in pm.
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Specifiche tecniche

Tabella 7 Precarico e rigidezza delle unita preassemblate (2) Serie NS

NS15 AL, EM 69 390 127 226 88 167
NS20 AL, EM 88 540 147 284 108 206
NS25 AL, EM 147 880 206 370 147 275
NS30 AL, EM 245 1370 255 460 186 345
NS35 AL, EM 345 1960 305 550 216 400
NS15 CL, JM 49 294 78 147 59 108
NS20 CL, JM 69 390 108 186 78 137
NS25 CL, JM 98 635 127 235 88 177
NS30 CL, Jm 147 980 147 275 108 206
NS35 CL, JM 245 1370 186 335 137 245

Nota: Il gioco Z0 varia da 0 a 3 pm, di conseguenza il precarico  pari a zero. Tuttavia Z0 per il grado di precisione PN varia da 0 a 15 pm.

Tabella 8 Gioco interno e precarico delle unita con accoppiamento universale (2) Serie NS Unita: pm
NS15 -4-15 40 3-7
NS20 415 40 3-7
NS25 5~ 15 5~0 -4~-9
NS30 -5~ 15 5~ 0 -4~-9
NS35 -5~ 15 -6~0 -4 ~-10

Nota: (2) il segno meno indica il livello di interferenza in pm

Tabella 9 Combinazioni tra precisione e precarico

Senza unita di lubrificazione NSK K1 P3 P4 P5 P6 PN PH PC

Con unita di lubrificazione NSK K1 K3 K4 K5 K6 KN KH KC

Con unita NSK K1 per impianti per il settore
alimentare o medicale
Gioco
20
Precarico leggero
1
Precarico medio
3
Unita con accoppiamento universale
con gioco ZT
Unita con accoppiamento universale
precarico leggero 77
Unita con accoppiamento universale ¢
on precarico medio 7H

F3 F4 F5 F6 FN FH FC

Precarico

10



5. Accessori di lubrificazione e componenti resistenti alla polvere

(1) Specifiche Standard

» In ambienti con livelli di contaminazione normale & possibile utilizzare i pattini standard, gia dotati di quarnizioni sulle
testate e nella parte inferiore.

» Sono disponibili protezioni aggiuntive, come mostrato in Tabella 10. £ possibile selezionare la configurazione migliore a seconda
dell'ambiente di esercizio.

Tabella 10 Protezioni aggiuntive

Nome Scopo
Unita di Lubrificazione NSK K1 Realizzata con resina impregnata di olio. Migliora la lubrificazione.
Doppia tenuta Abbinamento di due tenute di estremita per migliorare le prestazioni di tenuta.
Protector (placca metallica) Protegge le tenute di estemita dal calore e dai contaminanti che potrebbero tagliarle o deteriorarle.
Protezione della rotaia Evita la penetrazione di particelle esterne, come gli sfridi generati dalle operazione di taglio, e I'occlusione dei fori di montaggio.

Tenuta interna Montata all'interno di un pattino, evita l'infiltrazione di sostanze esterne nei ricircoli.

Soffietto Elemento telescopico che ricopre la guida lineare.
Fig. 4
Tenuta
di estremita
(Iaterale)

Tenuta
inferiore

(2) Posizione di montaggio degli accessori di lubrificazione

» La posizione standard degli ingrassatori ¢ all'estremita del pattino. E possibile anche il montaggio laterale (a richiesta). (Fig. 5).

» Vi preghiamo di contattare NSK per qualsiasi richiesta relativa a sistemi di lubrificazione centralizzata o particolari posizioni di montaggio
(es. verticale, a parete ecc,).

Fig. 5 Posizione degli accessori di lubrificazione
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Specifiche tecniche

(3) Unita di lubrificazione NSK K1™
La Tabella 11 mostra le dimensioni dei pattini dotati di unita di lubrificazione K1 di NSK.

Tabella 1

Unita: mm
Lunghezza Lunghezza del pattino  Spessore V. SpessorelV, sporgenza
Modello n° standard del con due unita NSKK1L  di NSK K1 del lamierino  dell’ingrassatore

pattino di protezione N
AN, EM 55 65.6

NH15 BN, GM 74 846 45 0.8 (5)
AN, EM 69.8 80.4

NH20 BN, GM 91.8 102.4 42 08 (14)
AL, AN, EM 79 90.6

NH25 BL, BN, GM 107 118.6 > 08 (14)
AL, AN 85.6 97.6

NH30 EM 98.6 110.6 5 1 (14)
BL, BN, GM 124.6 136.6
AL, AN, EM 109 122

NS5 BL, BN, GM 143 156 > ! (14)
AL, AN, EM 139 154

NHA5 BL, BN, GM 7 186 6 ! (15)
AL, AN, EM 163 178

NHES BL, BN, GM 201 216 6 ! (15)
AN, EM 193 21

NH65 BN, GM 253 271 8 ! (16)
AL, EM 56.8 66.4

NSTS cL M 404 50 ! 08 )
AL, EM 65.2 75.8

NS20 oM 472 573 4.5 0.8 (14)
AL, EM 81.6 92.2

NS2 ! 4. 0. 14

= CL M 59.6 70.2 > 8 (14)
AL, EM 96.4 108.4

N530 CL M 67.4 79.4 > ! (14)
AL, EM 108 121

NS35 oM 77 90 55 1 (14)

Note:

(1) Per i pattini NH15-35 e NS15-35 sono disponibili unita NSK K1 specifiche per il settore alimentare.
(2) Lunghezza del pattino dotato di unita NSK K1 = (lunghezza del pattino standard) + (spessore V, di NSK K1 x numero di NSK K1)
+(spessore del lamierino di protezione, V, x 2)

6. Rivestimento antiossidante
(1) Acciaio Inossidabile
E possibile scegliere I'acciaio inox in alternativa alle parti realizzate in acciaio al carbonio. Le versioni che possono essere realizzare

in acciaio inossidabile sono NH15-30 e NS15-35. Tuttavia, le versioni con accoppiamento universale ad alta precisione (PH) e precarico
medio (ZH) non possono essere fornite in acciaio inox.

(2) Trattamenti superficiali

In alternativa all’acciaio inox e possibile richiedere guide con trattamento superficiale di protezione, NSK consiglia cromatura a bassa

Fig. 6

=

End seal
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T

Protective cover

NSK K1

temperatura oppure rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura. Consultate NSK per necessita di altri trattamenti superficiali.

Tabella 12 Nomenclatura per materiali/trattamento superficiale

Codice

Descrizione

Iz O = 0

Acciaio speciale ad alto tenore di carbonio (standard NSK)

Acciaio Inossidabile

Acciaio speciale ad alto tenore di carbonio

con trattamento superficiale

Acciaio inox con trattamento superficiale

Altro, speciale




7. Montaggio

(1) valori ammissibili relativi agli errori di montaggio

Gli errori di montaggio possono provocare effetti dannosi, come la riduzione della durata di esercizio, deterioramento, imprecisioni di
movimento e/o variazioni di attrito.

Gli errori di montaggio mostrati in Figura 7 e 8 sono errori rappresentativi. Le Tabelle 13 e 14 indicano le tolleranze di montaggio.

Fig. 7 Fig. 8

i T

Tabella 13 Unita: pm

20, 7T 22 30 40 45 55 65 80 110

Valori ammissibili
di parallelismo n, 17z 18 20 25 30 35 45 55 70
in due rotaie e,

13, IH 13 15 20 25 30 40 45 60
Valori ammissibili di 20, 7T 375pm/500mm
complanarita (altezza)
in due rotaie e, 11,171,173, IH 330pm/500mm
Tabella 14 Unita: pm

20, 7T

Valori ammissibili
di parallelismo
tra due rotaie e,

1,171 30

25

73, IH

Valori ammissibili 70, 7T 375pm/500mm
di Complanarita (altezza)
tra due rotaie e, 1,171,173, IH 330pm/500mm
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Specifiche tecniche

(2) Altezza dello spallamento e raggio di raccordo della superficie di montaggio
Per il fissaggio del pattino e della rotaia contro una superficie di spallamento laterale, consultate i valori di altezza dello spallamento e
del raggio di raccordo in Fig. 9 e 10 e la Tabella 15.

Altezza dello spallamento della superficie di montaggio e raggio di raccordo Tabella 15 Unita: mm
C // "/, // Raggio di raccordo Altezza
7 ['b Modello n° (massimo) dello spallamento
/ H( L T n, H' H"
V Z ' ‘A NH15 05 05 4 4
a /

NH20 05 05 45 5
//' / ~<2: / 525“4 NH25 05 05 5 5
% j NH30 05 05 6 6
NH35 05 05 6 6
Fig. 9 Spallamento per la superficie Fig. 10 Spallamento per la NS 07 07 . .
di riferimento della rotaia superficie di riferimento NHES 07 07 10 10
del pattino NH65 1 1 1 11
NS15 05 05 4 4
NS20 05 05 45 5
NS25 05 05 5 5
NS30 05 05 6 6
NS35 05 05 6 6

8. Velocita massima ammissibile

La Tabella 16 fornisce un‘indicazione della velocita massima ammissibile per un funzionamento di 10,000km con una quida lineare
in condizioni normali. Tuttavia, la velocita ammissibile pud essere condizionata dalla precisione di montaggio, dalla temperatura di
esercizio, da carichi esterni, ecc. Se I'applicazione supera la distanza e le velcoita ammissibili, vi preghiamo di contattare NSK.

Tabella 16 Velocita massima ammissibile Unita: m/min
Dimensioni
Serie
15 20 25 30 35 a5 55 65
NH 300 200 150
NS 300 - -

9. Consigli per una corretta manipolazione
(1) Colpire o urtare un pattino contro un oggetto puo causare danni allo stesso.
(2) La temperatura massima di esercizio consigliata deve essere < 80 °C. Se la temperatura supera tale valore, le parti in plastica
possono daneggiarsi.
(3) Se si utilizza I'unita NSK K1, la temperatura massima di esercizio deve essere: 50°C. La temperatura massima di utilizzo temporaneo
puo arrivare a: 80°C.
Evitare di lasciare l'unita di lubrificazione NSK K1 a contatto con solventi organici, kerosene, addensanti che rimuovono l'olio e oli anti
corrosione che contengono kerosene.
(4) Per quanto riguarda la manipolazione di prodotti ad accopiamento universale.
a) | pattini delle unita ad accoppiamento universale sono assemblati su una rotaia provvisoria (strumento di inserimento) al
momento della consegna.
b) Per l'installazione del pattino sulla rotaia, utilizzare la rotaia provvisioria.
¢) Non rimuovere i pattini dalla rotaia provissoria se non per il montaggio definitivo.

14,
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Specifiche tecniche

11. Dimensioni

NH-AN (versione a carico elevato/standard, squadrata)
NH-BN (versione carico super-elevato/lunga, squadrata)

(1) Numero di riferimento per unita assemblata

= |

Codice dimensione pattino (fare riferimento alla Fig. 2 a pag. 6)

Serie
Taglia
Lunghezza rotaia (mm

Codice Materiale/trattamento superficiale
(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

Unita (accoppiamento universale)

1 Codice precarico
(fare riferimento alla Tabella 9 a pag. 10)

0:20, 1:21, 3:23, T:1T, Z:17, H:ZH

Codice precisione
(fare riferimento alla Tabella 9 a pag. 10)

Numero seriale, disegno aggiunto
al codice di riferimento

Numero di pattini a sfere per rotaia

16

Vista frontale di unita AN e BN Vista laterale tipo AN .
PO
Mro /_\
/_\
N L
w 4-Mx| 5}
8 4 J
= = 20, g — =
y A kg ] 351
MVUC H « h]
" I.(‘ﬁ 7 | 7
E I
oad
Wa wWh F
G nxF ©
Lo
Vista laterale tipo BN
L
5}
J
T — L
D &
Unita Pattino a sfere
Foro di montaggio Ingrassatore
Modello n° Altezza £ W larghezza  Lunghezza -~ L K T Dimensi - larghezza  Altezza
H 2 w L B J  MxPassox| |mFe(|,1rs;one T N W, H,
NH15AN 55 39
NHI5BN 28 4.6 9.5 34 72 26 26 M4x0.7x6 53 234 8 03 85 33 15 15
NH20AN 69.8 36 50
NH20BN 30 5 12 44 918 32 50 M5x%0.8x6 7 25 12 M6x0.75 5 i 20 18
NH25AN 79 35 58
NH25BN 40 7 12.5 48 107 35 50 M6x1%x9 26 33 12 M6x0.75 10 il 23 22
NH30AN 85.6 40 59
NH30BN 45 9 16 60 1246 40 60 M8x1.25x10 08 36 14 M6x0.75 10 il 28 26
NH35AN 109 50 80
NH35BN 55 9.5 18 70 143 50 7 M8x1.25%12 14 45.5 15 M6x0.75 15 il 34 29
NH45AN 139 60 105
NH458N 70 14 20.5 86 17 60 80 M10x1.5x17 137 56 17 Rc1/8 20 13 45 38
NH55AN 163 75 126
NH558N 80 15 235 100 201 75 95 M12x1.75%18 164 65 18 Rc1/8 21 13 53 44
NH65AN 193 70 147
NH658N 90 16 315 126 53 76 120 M16x2x20 207 74 23 Rc1/8 19 13 63 53

Note: 1) Le sembianze esterne dei pattini a sfere in acciaio inossidabile differiscono da quelle dei pattini in acciaio in carbonio.



(2) Numero di riferimento per unita con accoppiamento universale

Pattino a sfere

Codice seriale pattini a sfere

ad accoppiamento universale

Pattini a sfere ad accoppiamento universale Serie NAH (Serie NH)
Taglia
Codice dimensione pattino

=il

Codici opzionali

-K: Unita NSK K1

-F: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso AS2
-F50: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso LG2

Codice precarico

|

(fare riferimento alla Fig. 2 @ pag. 6)

Nessun codice: Gioco, Z: Precarico leggero, H: Precarico medio

Codice materiale
Nessun codice: Acciaio speciale ad alto tenore di carbonio (standard NSK),
S: Acciaio Inossidabile

Tipo AN e BN Tipo AN Tipo BN
w
8 () L
L
TJ—I i I
K
Hi HIH i il
| 1T =T i
JU I | S A= | N e | T —
W M‘/w ‘
Rotaia DOOSDR
Codice precarico
adlce rotaia (fare riferimento alla Tabella 9 a pa?ma 10)
accopmamento universale T: Gioco, Z: Precarico leggero

NTH: Rotaia ad accoppiamento universale Serie NH
Taglia
Lunghezza rotaia (mm)
Codice dimensione rotaia L

(rotaia comune per precarico leggero o medio)

Codice di precisione
PH: Tipo ad accoppiamento universale ad alto grado di precisione
PC: Tipo ad accoppiamento universalea grado di precisione normale

L: Standard

Codice Materiale/trattamento superficiale

Numero seriale, disegno
aggiunto al codice di riferimento

(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

Specifiche per giunzione rotaia”
N: Estremita non giuntabile ; L: quida in giunzione (2 o pit spezzoni) Per le specifiche
relative alle giunzioni®Vi preghiamo di contattare il Ns. Servizio Tecnico.

[T H §
od
.
G nxF. @
Lo
Unita: mm
Rotaia Coefficiente di carico Peso
2)Dinamico Statico Momento statico (N-m
Passo Z?r;?‘g?.tsasanit: I.unghlezza MER sok ) 100k o (N-m) 7 Pattino  Rotaia
p ﬁjg (riferimento) omax (50km]  [100km] N M =) — — . (kg)  (kg/m)
B () per acciaio inox Co(N) Coo(N) o %0 (1pattino) (2 Pattini) (1Pattino) (2 Pattini)
2980 14 200 7300 | 20700 108 945 575 795 480 018
60 | 457553 20 (1 800) 18 100 14400 | 32000 | 166 216 1150 181 965 0.26 16
3960 23700 18800 32500 219 185 1140 155 955 0.33
60 6x9.5%8.5 20 (3 500) 30 000 24000 | 50500 340 420 2230 355 1870 0.48 26
‘0 1 . 3960 33500 26800 | 46000 360 320 1840 267 1540 0.55 -
(3 500) 45 500 36500 | 71000 | 555 725 3700 610 3100 0.82 :
4000 41000 32500 | 51500 490 350 2290 292 1920 0.77
o Sl 2 (3500) 61000 48500 | 91500 870 | 1030 5 600 865 4700 13 =
62 500 49500 | 80500 950 755 4500 630 3800 15
80 91412 20 4000 81000 64500 | 117000 1380 | 1530 8350 1280 7000 21 72
107 000 84500 140000 2140 1740 9750 1460 8150 3.0
15 e 25 22 131000 104000 187000 2860 3000 15 600 2520 13100 3.9 12
158000 | 125000 198000 3600 | 3000 16 300 2510 13700 47
120 | 16x23<20 30 3960 193000 | 153000 | 264000 4850 @ 5150 26 300 4350 22100 6.1 169
239000 190000 281000 67150 4950 27 900 4150 23 400 7.7
BU | eeeer 3 = A 310000 | 246000 410000 8950 10100 | 51500 8450 43500 108 43

2) Il coefficiente di carico & conforme agli standard 1S0. (15014728-1 e 1S014728-2)
C,

- coefficiente di carico dinamico di base per 50 km di durata a fatica, C,: coefficiente di carico dinamico di base per 100 km di durata a fatica.

SERIE NH, SERIE NS 17
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Specifiche tecniche

NH-AL (versione a carico elevato/standard, squadrata a basso profilo)
NH-BL (versione carico super-elevato/lunga, squadrata a basso profilo)

7]

(1) Numero di riferimento per unita assemblata

Serie j

Taglia
Lunghezza rotaia (mm)

Codice dimensione pattino (fare riferimento alla Fig. 2 a pag.
Codice Materiale/trattamento superficiale

6

(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

Unita (precarico, accoppiamento universale)
Vista frontale di unita AL e BL

Vista laterale tipo AL

L Codice precarico

(fare riferimento alla Tabella 9 a pag. 10)
0:20, 1:71, 3:23, T:T, Z:1Z, H:ZH

Codice precisione (fare riferimento alla Tabella 9 a pag. 10)

)

Numero seriale, disegno

aggiunto al codice di riferimento

Numero di pattini a sfere per rotaia

o )

Mro
—
w 4-Mx|
B

K
MVOC H B i

nxF

(G)

Wa. Wh
Vista laterale tipo BL
(N), L
L
1
g o]
Unita Pattino a sfere
Foro di montaggio Ingrassatore
Modello n° Altezza E W Larghezza Lunghezza — L K T DI . - Larghezza Altezza
H 2 w L B ) MxPassox| |mFenS|one T, N w, H,
oro
NH25AL 79 35 58
NH25BL 36 7 125 48 107 35 50 M6Ex1x6 36 29 12 M6x0.75 6 i 23 22
NH30AL 85.6 40 59
NH30BL 42 9 16 60 1246 40 60 M8x1.25%8 98 33 14 M6x0.75 7 i 28 26
NH35AL 109 50 80
NH358L 48 9.5 18 70 143 50 7 M8x1.25%8 14 38.5 15 M6x0.75 8 i 34 29
NH45AL 139 60 105
NH458L 60 14 205 86 171 60 30 M10x1.5x10 137 46 17 Rc1/8 10 13 45 38
NH55AL 163 75 126
NH558L 70 15 235 100 201 75 05 M12x1.75%13 164 55 15 Rc1/8 1 13 53 44

Note: 1) Le sembianze esterne dei pattini a sfere in acciaio inossidabile differiscono da quelle dei pattini in acciaio in carbonio.



(2) Numero di riferimento per unita con acco

Pattino a sfere

Codice pattini a sfere ad accoppiamento umversale

NAH: Pattino a sfere ad accoppiamento universale Serie NH

Taglia

ppiamento universale

Codici opzionali

-K: Unita NSK K1

-F: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso AS2

Codice dimensioni pattino a sfere

-F50: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso LG2

(fare riferimento alla Fig. 2 a pag. 6)

Codice precarico
Nessun codice: Gioco, Z: Precarico leggero, H: Precarico medio

Codice materiale
Nessun codice: Acciaio speciale ad alto tenore di carbonio (standard NSK)
S: Acciaio Inossidabile

L@ Tipo AL Tipo BL
Mgo
—
w 4l Meo_
8 N L N). L
L L
————tr / J
1 19
di D i " el U "] U T o]
E 1 |
w w |
Rotaia

Codice rotaia ad accopplamento universa

N1H: Rotaia ad accoppiamento universale Serie NH
Taglia
Lunghezza rotaia (mm)

L Codice precarico

(fare riferimento alla Tabella 9 a pagina 10)
T: gioco
Z: Precarico leggero

Codice dimensione rotaia: L

(rotaia comune per precarico leggero o medio)

mrl (c @~
Codice precisione

le
L: Standard

Codice Materiale/trattamento superficiale code
(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

PH: Tipo ad accoppiamento universale ad alto grado di precisione
PC: Tipo ad accoppiamento universale a grado di precisione normale
Numero seriale, disegno
aggiunto al codice di riferimento

Specifiche giunzione rotaia®
N: Nessuna intestatura ; L: Guida in giunzione (2 o pil spezzoni)

ﬁ I “Vi preghiamo di contattare il Ns. Servizio Tecnico.
h
e
1l
.
G nxF ©
Lo
Unita: mm
Rotaia Coefficiente di carico Peso
passo FOr0 passante Lunghezza max 2Dinamico Statico Momento statico (N-m) Pattino R
di montaggio ) [— [50km] [100km] M Mg, My, a sfere (kg/m)
dxDxh ()peracdaioinox ¢ (N)  Coo(N)  (N) R0 (1pattino) (2 Pattini) (1Pattino) (2 Pattini)  (k9)
o0 o 2 3960 33500 | 26800 | 46000 360 320 1840 267 1540 046 |
(3 500) 45500 | 36500 | 71000 555 725 3700 610 3100 0.69 :
4000 41000 32500 51500 490 350 2290 292 1920 0.69
CUE 20 (3 500) 61000 48500 91500 870 1030 5 600 865 4700 116 | 2
62500 | 49500 | 80500 950 755 4500 630 3800 12
80 | 9aam 20 4000 81000 | 64500 | 117000 1380 1530 8350 1280 7 000 17 72
107000 84500 140000 2140 1740 9750 1460 8150 22
W5 i 223 30 131000 104000 187000 2860 3000 15 600 2520 13100 ny | B2
158000 | 125000 198000 3600 = 3000 16 300 2510 13700 37
120 | 16x23-20 30 3960 193000 | 153000 264000 4850 & 5150 26 300 4350 22100 a7 189

2) Il coefficiente di carico & conforme agli standard ISO. (1S014728-1 e 15014728-2)

C,,: coefficiente di carico dinamico di base per 50 km di durata a fatica, C

L00: Coefficiente di carico dinamico di base per 100 km di durata a fatica.
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Specifiche tecniche

NH-EM (versione carico elevato/standard, flangiata)

NH-GM (versione carico super-elevato/lunga, flangiata)

(1) Numero di riferimento per unita assemblata

Serie m ?
Taglia
Lunghezza rotaia (mm)

Codice dimensione pattino (fare riferimento alla Fig. 2 a pag. 6)

Codice Materiale/trattamento superficiale

(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

Unita (precarico, accoppiamento universale)

B

Codice precarico

(fare riferimento alla Tabella 9 a pagina 10)

0:20, 1:21, 3:23, T-ZT, Z:2Z, H:IH

Codice precisione

(fare riferimento alla Tabella 9 a pag. 10)

Numero seriale, disegno

aggiunto al codice di riferimento
Numero di pattini a sfere per rotaia

Vista frontale di unita EM e GM Vista laterale tipo EM
M e
w el ) .
B (0Q-pilot drill) :
oD
m T o HE
h ) \
HT = " —
IL
lag ”
F
G nxF (6)
i
Vista laterale tipo GM
N, L
L
J
il @ @
Unita Pattino a sfere
Foro di montaggio Ingrassatore
Modello n° Altezza £ W, lergherza Lungherza — L K T Dimensio?le larghezza Altezza
H 2 w L B | MxPassox| Q, Foro T, N W, H,
NH15EM 55 39
NH15GM 24 4.6 16 47 72 38 30 M5x0.8x7 4.4 53 19.4 8 a3 45 33 15 15
NH20EM 69.8 50
NH20GM 30 5 215 63 918 53 40 M6x1%x9.5 53 7 25 10 M6x0.75 5 n 20 18
NH25EM 79 M8x1.25x10 58 "
NH25GM 36 7 235 70 107 57 45 (M8x1.25x11.5) 6.8 86 29 (12) M6x0.75 6 n 23 22
NH30EM 98.6 M10x1.5x12 72 il
NH30GM 42 9 31 90 1246 72 52 (M10x1.5x14.5) 8.6 08 33 (15) M6x0.75 7 n 28 26
NH35EM 109 80
NH35GM 48 9.5 33 100 143 82 62 M10x1.5x13 8.6 14 38.5 12 M6x0.75 8 n 34 29
NH45EM 139 105
NHA5GM 60 14 375 120 171 100 80 M12x1.75x15 10.5 137 46 13 Rc1/8 10 13 45 38
NH55EM 163 126
NH55GM 70 15 435 140 201 116 95 M14x2x18 125 164 55 15 Rc1/8 il 13 53 44
NH65EM 193 147
NHG56M 90 16 535 170 253 142 110 M16x2x24 14.6 207 74 23 Rc1/8 19 13 63 53

Note: 1) Le dimensioni elencate tra parentesi si riferiscono agli elementi in acciaio inossidabile.

2) Le sembianze esterne dei pattini a sfere in acciaio inossidabile differiscono da quelle dei pattini in acciaio in carbonio.



(2) Numero di riferimento per unita con accoppiamento universale

Pattino a sfere

Codice pattini a sfere

ad accoppiamento universale
NAH: Pattini a sfere ad accoppiamento universale Serie NH

Taglia

mTT’

Codice dimensioni pattino a sfere
(fare riferimento alla Fig. 2 a pag. 6)

EM e GM Tipo EM
Mgro
/\n
w 4-MxQ
8 (@Qpilot drill) )

Codici opzionali

-K: Unita NSK K1

-F: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso AS2
-F50: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso LG2

Codice precarico

Nessun codice: Gioco e, Z: Precarico leggero, H: Precarico medio
Codice materiale

)Mvo
K

Rotaia

Codice rotaia ad accoppiamento

universale
N1H: Rotaia ad accoppiamento universale Serie NH

Dimensioni

Lunghezza rotaia (mm)

Codice dimensione rotaia L
L: Standard

Codice Materiale/trattamento superficiale
(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

Nessun codice: Acciaio speciale ad alto tenore di carbonio (standard NSK)
S: Acciaio Inossidabile

Tipo GM

Nl L

Codice precarico

(fare riferimento alla Tabella 9 a pagina 10)

T: Gioco

Z: Precarico leggero

(rotaia comune per precarico leggero o medio)
Codice di precisione
PH: Tipo ad accoppiamento universale ad alto grado di precisione
°C: Tipo ad accoppiamento universale a grado di precisione normale
Numero seriale, disegno
aggiunto al codice di riferimento

Specifiche giunzione rotaia®

N: Nessuna giunzione ; L: guida in giunzione (2 o pit spezzoni)

’—T “Vi preghiamo di contattare il Ns. Servizio Tecnico.
D) iy :
od
,
G nxF ©)
Lo
Unita: mm
Rotaia Coefficiente di carico Peso
passo FOT0 passante Lunghezza max 3Dinamico Statico Momento statico (N-m) Pattino R—_—
di montaggio (s ) Loy [50km]  [100km] [ M My, My a sfere (kg/m)
dxDxh () peracciaioinox ¢, (N) Co0(N) (N) R0 (1pattino) (2 Pattini) (1Pattino) (2 Pattini) (k)
2980 14200 1300 | 20700 | 108 945 575 795 480 0.17
60 | 457533 20 (1800) 18100 14400 | 32000 166 216 1150 181 965 025 | 6
3960 23700 18800 32500 219 185 1140 155 955 0.45
60 | 69585 20 (3500) 30000 24000 50500 340 420 2230 355 1870 | o065 2
0 et 2 3960 33500 | 26800 | 46000 360 320 1840 267 150 | 063 | 4,
(3 500) 45500 | 36500 | 71000 555 725 3700 610 3100 | 0.93 :
4000 47000 37500 63000 600 505 3150 425 2650 12
o L 2 (3500) 61000 48500 91500 870 1030 5600 865 4700 s | =2
62500 | 49500 | 80500 950 755 4500 630 3800 17
80 1412 20 4000 81000 64500 117000 1380 | 1530 8350 1280 7000 24 | 72
107000 84500 140000 2140 1740 9750 1460 8150 3
05 | 207 225 3990 131000 104000 187000 2860 3000 | 15600 250 13100 39 = %3
158000 | 125000 198000 3600 = 3000 | 16300 | 2510 | 13700 5
120 | 16x23<20 30 3960 193000 | 153000 264000 4850 | 5150 | 26300 | 435 | 22100 @ 65 | °7
239000 190000 281000 6150 = 4950 27900 4150 23400 10
150 | 182622 > 3900 310000 246000 410000 8950 10100 51500 8450 43500 141 %43

3) Il coefficiente di carico e conforme agli standard 1SO. (1S014728-1 e 1S014728-2)

C,,: coefficiente di carico dinamico di base per 50 km di durata a fatica, C,:

coefficiente di carico dinamico di base per 100 km di durata a fatica.
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Specifiche tecniche

NS-CL (versione carico medio/corta, squadrata compatta)

NS-AL (versione a carico elevato/standard, squadrata compatta)

(1) Numero di riferimento per unita

Serie m ?
Taglia
)

Lunghezza rotaia (mm

Codice dimensione pattino (fare riferimento alla Fig. 2 3 pag. 6)

Codice Materiale/trattamento superficiale

(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

Unita (precarico, accoppiamento universale)

Vista frontale di unita AL e CL

/M\
w
B
AT R o
p ok
Mvo( H } T
E L
Wa W1

B

Codice precarico
(fare riferimento alla Tabella 9 a pag. 10)
0:20, 1:71, 3:23, T:T, Z:1Z, H:ZH

Codice precisione (fare riferimento alla Tabella 9 a pag. 10).

Vista laterale tipo AL

—— Numero seriale, disegno
aggiunto al codice di riferimento

Numero di pattini a sfere per rotaia

4-Mx1

©-

Hi

Ts

Vista laterale tipo CL

(N)

B 2-Mxl
T i
Lol & e
Unita Pattino a sfere
Foro di montaggio Ingrassatore
Modello n° Altezza £ w.  lergherza Lungherza — L K T oi . - Larghezza Altezza
H 2 w L 8 ] MxPassox| m;e:rzlone T )

NS15CL 40.4 — 23.6
NstsAL | 24| A8 95 1 3 sgg | 26 5 | MAX0T6 1940 03 6 | 3 | 15 125
NS20CL 47.2 = 30
NS20AL 28 6 n 42 65.2 32 3 M5x0.8x7 18 22 12 M6x0.75 55 il 20 15.5
NS25CL 59.6 — 38
NeaPAL 3 7 25 48 o I M6x1x9 ‘0 26 2 M6x0.75 7 01 BB
NS30CL 67.4 — 42
Ns30AL 42 ? 16 60 | gy 40 40 MBx125x12 i 3 B Me07s 8 M 28 0»B
NS35CL 77 - 49
NS35AL 48 10.5 18 70 108 50 50 M8x1.25x12 30 375 14 M6x0.75 8.5 n 34 27.5

Note: 1) Le sembianze esterne dei pattini a sfere in acciaio inossidabile differiscono da quelle dei pattini in acciaio in carbonio.



(2) Numero di riferimento per unita con accoppiamento universale

Pattino a sfere

Codice pattini a sfere
ad accoppiamento universale
NAS: Pattini a sfere ad accoppiamento universale Serie NS

Taglia

mTT

Codice dimensioni pattino a sfere
(fare riferimento alla Fig. 2 a pag. 6)

ALe CL Tipo AL
PR
w e
B

Codici opzionali

-K: Unita NSK K1

-F: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso AS2
-F50: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso LG2

Codice precarico

Nessun codice: Gioco, Z: Precarico leggero, H: Precarico medio

4-Mx|

W,

H )Mvo
Rotaia
Codice rotaia

ad accoppiamento universale

N1S: Rotaia ad accoppiamento universale Serie NS
Taglia
Lunghezza rotaia (mm)

Codice dimensione rotaia: L
L: Standard, T: Foro passante della rotaia M4 per NS15

Codice Materiale/trattamento superficiale

(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

aD.

e

Codice materiale
Nessun codice: Acciaio speciale ad alto tenore di carbonio (standard NSK)

X S: Acciaio Inossidabile
Tipo CL

L 2-Mx]

I

©

L Codice precarico

(fare riferimento alla Tabella 9 a pagina 10)

T: gioco

Z: Precarico leggero

(rotaia comune per precarico leggero o medio)
Codice precisione
PH: Tipo ad accoppiamento universale ad alto grado di precisione
PC: Tipo ad accoppiamento universale a grado di precisione normale

Numero seriale, disegno
aggiunto al codice di riferimento

Specifiche giunzione rotaia”
N: Nessuna giunzione ; L: Guida in giunzione (2 o piti spezzoni)
Vi preghiamo di contattare il Ns. Servizio Tecnico.

hl %f ,
od
.
G nxF ©)
Lo
Unita: mm
Rotaia Coefficiente di carico Peso
passo FO0 passante Lunghezza max 2Dinamico Statico Momento statico (N-m) Pattino R—_—
di montaggio () [— [50km]  [100km] [ M Moo My a sfere (kg/m)
dxDxh () peracciaioinox ¢, (N) CoN) (N) R0 (1pattino) (2 Pattini) (1Pattino) (2 Pattini) (k)
o | 35x6x45 20 2920 7250 5750 | 9100 | 455 245 196 205 165 0o |,
45x75x53 (1700) 11200 8850 | 16900 845 77 470 645 395 0.20 :
3960 10 600 8400 | 13400 915 465 330 39 279 0.19
60 6x9.5x8.5 20 (3500) 15 600 12400 | 23500 160 133 755 111 630 028 23
3960 17700 14000 | 20800 164 91 655 76 550 034
60 79 20 (3 500) 26100 20700 36500 | 286 258 1470 217 1230 o051 O
4000 24700 19600 29600 282 139 1080 116 905 058
& el 4 (3500) 38000 30000 | 55000 520 435 2 650 365 220  oss 48
4000 34500 27300 | 40000 465 220 1670 185 1400 | 086
80 12 20 (3500) 52500 42000 | 74500 | 865 695 4000 580 3350 13 70

2) Il coefficiente di carico & conforme agli standard ISO. (1S014728-1 e 1S014728-2)
C,,: coefficiente di carico dinamico di base per 50 km di durata a fatica, C

) 1 foro passante standard della rotaia per NS15 ¢ indicato come foro per M3 (3.5 x 6 x 4.5).
Contattare NSK per richiedere un foro diverso per M4 (4.5 x 7.5 x 5.3).

Lo0: Coefficiente di carico dinamico di base per 100 km di durata a fatica.
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Specifiche tecniche

NS-JM (versione carico medio/corta, flangiata a basso profilo)
NS-EM (versione a carico elevato/standard, flangiata a basso profilo)

(1) Numero di riferimento per unita

Serie m ? L Codice precarico

. (fare riferimento alla Tabella 9 a pagina 10)
Tagha 0:20, 1:71, 3:23, T:ZT, Z:1Z, H:ZH

Lunghezza rotaia (mm) Codice precisione

Codice dimensione pattino (fare riferimento alla Fig. 2 a pag. 6) (fare riferimento alla Ta.beHa ’ a‘pag. 10)
Numero seriale, disegno

aggiunto al codice di riferimento

Codice Materiale/trattamento superficiale
(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

Numero di pattini a sfere per rotaia

Unita (precarico, accoppiamento universale)

Vista frontale di unita EM e JM Veduta laterale tipo EM e
Meo Ve
o = o) .
w L 4-Mx<f
B J (2Q: pilot drill)
Loy = =
i i u i A% Il Il Il [
T [N [
R T Vs
L\’\’\J ' H
& Lp i
' od
i
W Wi 5 nxF (©
Lo
Veduta laterale tipo Jm - L ,
- (aégm;;(drwl\)

T

=

T
m

Unita Pattino a sfere
o Foro di montaggio Ingrassatore
Modello n® Altezza E w larghezza Lunghezza L K T Dimensione Larghezza Altezza
H Z W L B ) MxPassox| Q, s I, N W, H,
NS15/M 40.4 — 23.6
NSTSEM 24 4.6 185 52 56.8 1 % M5x0.8x7 4.4 10 19.4 8 a3 6 3 15 125
NS20)M 47.2 = M6x1x9 30
NS20EM 28 6 19.5 59 652 49 3 (M6x1x9.5) 53 8 22 10 M6x0.75 55 n 20 15.5
NS25/M 59.6 — M8x1.25x10 38 n
NS2EM | / 2 0B e | 0 s (measas) 88 e | 6 | | MOOR 7 TS 8
NS30JM 67.4 — M10x1.5%12 42 1l
N 42 9 31 90 964 2 a0 (moxisass) 36 7 B ME0Ts 8 1 28 2
NS35)M 77 — M10x1.5x13 49 12
NS35EM 48 10.5 33 100 108 82 50 | (M10x1.5x14.5) 8.6 80 37.5 (15) M6x0.75 8.5 n 34 27.5

Note: 1) Le sembianze esterne dei pattini a sfere in acciaio inossidabile differiscono da quelle dei pattini in acciaio in carbonio.
2) Le dimensioni elencate tra parentesi si riferiscono agli elementi in acciaio inossidabile.



(2) Numero di riferimento per unita con accoppiamento universale

Pattino a sfere m

Codice pattini a sfere ad accoppiamento universale
NAS: Pattini a sfere ad accoppiamento universale Serie NS

Taglia

Codice dimensioni pattino a sfere

(fare riferimento alla Fig. 2 a pag. 6)

Codici opzionali

-K: Unita NSK K1

-F: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso AS2
-F50: Rivestimento di fluoruro e cromo a bassa temperatura + grasso LG2

Codice precarico
Nessun codice: gioco
Z: Precarico leggero

H: Precarico medio

Codice materiale

w2 w

4-Mx .
(002 pilot drill)

Rotaia

Codice rotaia

ad accoppiamento universale

N1S: Rotaia ad accoppiamento universale Serie NS
Taglia
Lunghezza rotaia (mm)

Codice dimensione rotaia: L
L: Standard, T: Foro passante della rotaia M4 per NS15

Codice Materiale/trattamento superficiale
(fare riferimento alla Tabella 12 a pag. 12)

ey

Nessun codice: Acciaio speciale
ad alto tenore di carbonio (standard NSK)
S: Acciaio Inossidabile

Tipo JM

) h

2Mmx L
(002 pilot drll

e

Codice precarico

(fare riferimento alla Tabella 9 a pagina 10)

T: gioco

Z: Precarico leggero

(rotaia comune per precarico leggero o medio)
Codice precisione
PH: Tipo ad accoppiamento universale ad alto grado di precisione
PC: Tipo ad accoppiamento universale a grado di precisione normale

Numero seriale, disegno
aggiunto al codice di riferimento

Specifiche giunzione rotaia®

I—‘l N: Nessuna giunzione ; L: Guida in giunzione
| | ”I T 1| (2 0 pit spezzoni)
f =§ = *Vi preghiamo di contattare
\ i il Ns. Servizio Tecnico.
od '
p
G nxF ©
Lo
Unita: mm
Rotaia Coefficiente di carico Peso
passo FOT0 passante Lunghezza max >Dinamico Statico Momento statico(N-m) Pattino Rotaia
di montaggio (fferimento) I [50km] [100km] C, M M,, M, a sfere (kg/m)
dxDxh () peracciaioinox €, (N) Coo(N) (N) R0 (1Ppattino) (2 Pattini) (1Pattino) (2 Pattini) (k9)
60 *3.5%x6x4.5 2 2920 7 250 5750 9100 455 24.5 196 20.5 165 0.17 14
4.5%x7.5%53 (1700) 11200 8 850 16 900 84.5 77 470 64.5 395 0.26 ’
3960 10 600 8 400 13 400 91.5 46.5 330 39 279 0.24
60 6x9.5%8.5 20 (3 500) 15 600 12400 | 23500 160 133 755 11 630 035 23
3960 17700 14 000 20 800 164 91 655 76 550 0.44
60 79 20 (3 500) 26100 20700 | 36500 | 286 258 1470 217 1230 | o066 | O
4000 24700 19 600 29 600 282 139 1080 116 905 0.76
e Z) 2 (3 500) 38 000 30000 | 55000 520 435 2 650 365 2220 12 =
4000 34500 27 300 40 000 465 220 1670 185 1400 12
80 1412 20 (3500) 52 500 42 000 74 500 865 695 4000 580 3350 17 /

3) Il coefficiente di carico & conforme agli standard 1S0. (150147281 e 15014728-2)

C,,: coefficiente di carico dinamico di base per 50 km di durata a fatica, C,y,:

coefficiente di carico dinamico di base per 100 km di durata a fatica.

*) Il foro passante standard della rotaia per NS15 ¢ indicato come foro per M3 (3.5 x 6 x 4.5).Contattare NSK per richiedere un foro diverso per M4 (4.5 x 7.5 x 5.3).

SERIE NH, SERIE NS 25
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Filiali NSK - Europa, Medio Oriente e Africa

Italia

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (M)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Francia ed Benelux
NSK France S.A.S.
Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939
Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Germania, Austria, Svizzera,
Scandinavia

NSK Deutschland GmbH
Harkortstraf3e 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810

Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Gran Bretagna

NSK UK LTD.

Northern Road, Newark,
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

Medio Oriente
NSK Bearings Gulf Trading Co.

JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3

Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205
Fax +971 (0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

Polonia ed Est Europa
NSK Polska Sp. 7 o.0.
Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa

Tel. +48 22 64515 25
Fax +48 22 64515 29
info-pl@nsk.com

Russia

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office 1 703, Bldg 29,

18th Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

Sito NSK in Europa: www.nskeurope.it
Sito NSK nel mondo: www.nsk.com

MOTION & CONTROL"

Spagna

NSK Spain, S.A.

(C/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
23 Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 932 89 27 63

Fax +34 934 33 5776
info-es@nsk.com

Sudafrica

NSK South Africa (Pty) Ltd.
25 Galaxy Avenue

Linbro Business Park
Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600
Fax +27 (011) 458 3608
nsk-sa@nsk.com

Turchia

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic. Ltd. Sti
19 Mayis Mah. Ataturk Cad.

Ulya Engin is Merkezi No: 68/3 Kat. 6
PK.: 34736 - Kozyatagi - istanbul

Tel. +90 216 4777111

Fax +90 216 4777174
turkey@nsk.com

Tutti i dati sono stati redatti e controllati con cura. Non si assumono responsabilita per eventuali errori od omissioni. o
© Copyright NSK 2010. Il contenuto di questa pubblicazione e di proprieta esclusiva delleditore. "
Stampato in Italia - Cat. NHNS/B/IT/11.15.
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